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泰豐輪胎股份有限公司 

永續環境政策 

    本公司密切注意全球氣候變遷趨勢與國際應變方向，將氣候變遷納入企業永續發展的重大議題，

更為了保護環境及善盡企業責任，承諾遵守義務，持續改善及環境保護，訂定以下之環境政策，並遵

循下列原則： 

一、環境管理推動 

    泰豐在追求均衡發展，永續經營之前提下，由總經理簽署制訂安全衛生環境保護政策，對外宣誓

企業保護環境與維護社區安全的決心，對內要求員工充實專業，持續創造環保有益社會大眾的產品，

以安全衛生環保作為公司永續經營的基本考量。截至 2024 年止，泰豐持續維持 ISO 14001 環境管理

系統之有效運行，每年接受認證單位及環安衛委員定期稽核，並透過環安衛稽核所發現之缺失，列入

改善重點，透過 PDCA 循環持續改善，以達到環安衛管理系統符合法規、持續改善的精神。為有效執

行環境政策，向公司所有同仁、客戶、協力廠商及社會大眾宣示做到下列環境承諾： 

 廠區活動符合環保法規及其它利害相關者的需求和期望。 

 製造用水充分循環使用，以減少水資源耗費及污染排放。 

 致力改良產品，提昇生產技術並加強現場管理，以提高節能減廢績效及污染預防能力。 

 混膠異味及粉塵持續改善，減少空氣污染及避免居民抱怨。 

 監控重大工程，做好污染預防、生態保護及事故預防工作。 

 持續對員工實施環保之教育宣導，並對供應商/承包商進行環保事項溝通與了解。 

 

                    環境管理系統運作流程圖 
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我們深知地球的氣候與環境，因遭受溫室氣體的影響，正逐漸的惡化中，身為地球公民的一份子，為

善盡企業對環境保護之責任，本公司觀音廠已實施溫室氣體自主盤查，確實掌握溫室氣體排放情況，

依據盤查結果，進一步推動溫室氣體減量計劃｡ 

二、原料及能源使用 

輪胎製造、環境負荷概念圖 

 

 

 

 

 

 

〃原物料使用 

    公司向來重視環保，以「節能減廢」的環境政策，落實資源管理是我們對環境的基本承諾，本公

司生產的產品為輪胎製品，主要使用原物料為天然膠、合成膠、碳煙、鋼絲等，為減少對地球資源的

開採，我們採取以下措施節約原料耗損： 

．調整製程參數降低原物料之耗損。 

．持續查驗各品項製程材料重量是否在標準值內。 

〃碳煙及藥品回收再利用。 

〃使用輪胎回收材料，再生膠。 

〃使用 CV膠料，可減少素練避免不必要的電力浪費。 

〃配方上使用環保 油減少有害物產生

及降低混練過程能 源消耗。 

 

 

 

 

INPUT   (觀音廠) 

生產量 燃料(天然氣) 電力 水 

    

年度 數值 數值 數值 數值 

  2021 年 7359.421 噸 1610.369 仟立方公尺 15284.800 千度 98.268 千噸 

2022 年 13270.774噸 1974.959 仟立方公尺 18060.800 千度 125.045 千噸 

2023 年 1479.839 噸 274.85 仟立方公尺 4657.649 千度 26.027 千噸 

2024 年 0 噸 0 仟立方公尺 2602.733 千度 16.691 千噸 
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〃能源使用 

    本公司以「「節能減廢」」的能源政策，落實能源管理是我們對環境的承諾，對於能源使用情形， 

本公司以天然氣、柴油與外購電力為主｡ 

年度 電力 

(千度) 

平均耗能 

(度/噸) 

天然氣 

(千立方

公尺) 

平均耗能 

(千立方

公尺/噸) 

柴油 

(公秉) 

平均耗能 

(公秉/噸) 

2021年 15284.800 2076.9 1610.369 0.218 53.8 0.0073 

2022年 18060.800 1360.9 1974.959 0.149 62.65 0.0047 

2023年 4657.649 3147.4 274.85 0.1856 9.7 0.0066 

2024年 2603 1758.6 0 0 2.4 0.0016 

〃節能減碳 

  響應政府政策及企業節能減碳趨勢，鼓勵各項節能減碳提案，選擇節能設備與機台並有效管理各

項耗能系統，達到節能目的，並以2024達到減碳1％為目標。 

近年觀音廠節能成效 

年度 類別 內容 年度節能績效 減排效益(公噸) 

2018 

鍋爐燃

料節能

改善 

燃燒機天然氣噴

嘴改善，降低天然

氣用量 

天然氣 用量 節省

890,194立方公尺 

1541.1739 

公噸CO2e/年 

2019 

電力節

能 

80瓦電燈更換為

60瓦電燈*100盞 

6336度 

(20 瓦 *3168 小 時

*100盞=6336度) 

3.3771 

公噸CO2e/年 

電力節

能 

膠料改善減少電

力浪費 

膠料改善平均耗能

由539.66(度/噸)下

降 至 372.88( 度 /

噸), 

改善前耗電 

9455(噸)*539.66 

=5102.485千度 

改善後耗電 

9455*372.38 

=3520.853千度 

節省電力 

5102.485-3520.853 

=1581.632千度 

843.0099 

公噸CO2e/年 
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2020 電力節

能 

80瓦電燈更換為

60瓦電燈*300盞 

31680度 

(20 瓦 *5280 小 時

*300盞=31680度) 

16.1251 

公噸CO2e/年 

2021 電力節

能 

80瓦電燈更換為

60瓦電燈*80盞 

8448度 

(20瓦*5280小時*80

盞=8448度) 

4.3 

公噸CO2e/年 

2022 電力節

能 

空調設備夏季運

轉冰水主機由2台

300RT改由300RT1

台及250RT1台運

轉,及運轉時間帶

調整. 

131954.49度 

(1466161(原耗電量

*21.6％(節能效率

*5/12) 

67.1646 

公噸CO2e/年 

空壓機運轉管理

搭配變頻器調整. 

142381.257度 

(1319363( 原 耗 電

量)*25.9％(節能效

率)*5/12) 

72.4719 

公噸CO2e/年 

2023 電力節

能 

因停止生產輪胎

作業，成型廠區及

辦 公 室 空 調 系

統，早上八點開

啟，下午4點關閉 

13152.912度 

(87686.08(原耗電

量)*30.0％(節能效

率)*612) 

64.9754 

公噸CO2e/年 

鍋爐燃

料節能

改善 

燃燒機天然氣因

停止生產輪胎作

業，使用量降低 

天然氣使用量節省 

1700.109立方公尺 

3194.7622 

公噸CO2e/年 

2024 全廠停

止生產 

辦公室空調系統，早上八點

開 ，下午四點關閉。  
天然氣使用量0公噸  

〃溫室氣體管理 

依據國際標準組織(ISO)對溫室氣體管制發展趨勢及因應未來溫室氣體減量要求，進行溫室氣體盤查，

確實掌握溫室氣體排放情況，依據盤查結果，建立日後實施有效減量改善方案之基礎，實行節能改造，

以降低能源消耗並減少溫室氣體排放。本公司排放源範疇界定相關範疇說明如下： 

範疇1 直接溫室氣體排放 

1. 電力、熱或蒸汽或其他化石燃料衍生的能源產生的的溫室氣體排放(固定排放源)。 

2. 生物、物理或化學等產生溫室氣體排放之製程(製程排放源)。 

3. 擁有控制權下的原料、產品與員工交通等運輸(移動排放源)。 

4. 逸散性溫室氣體排放源(逸散排放源)。 

範疇2 能源間接溫室氣體排放 

來自於外購的電力、熱、蒸汽或其他化石燃料衍生能源產生之溫室氣體排放。 

範疇3 其他間接溫室氣體排放 

廢棄物委外處理、成品運輸、員工上下班及公務出差、自動販賣機等。 
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   本公司非屬溫管法第一批應盤查登錄溫室氣體排放量之排放源，故參考ISO14064-1：2006組織型

溫室氣體盤查程序，自願性每年揭露溫室氣體排放量，對於組織排放邊界的設定，本次針對觀音廠〈桃

園市觀音區環西路369號〉內的直接(範疇)與間接(範疇二)排放源進行鑑別，範疇三因無法掌控其活

動及溫室氣體排放，故只進行排放源鑑別之工作，不予以量化， 2024年溫室氣體總排放量為

3014.8688CO2e。 

近年觀音廠溫室氣體盤查統計 

項目 類別 
年度 

2021 2022 2023 2024 

1 範疇一直接排放 3166.727CO2e  3920.357CO2e 1716.7761CO2e 1711.7754CO2e 

2 
範疇二能源間接

排放 
7672.9696CO2e 9192.9472CO2e  1330.3330CO2e 1303.0934CO2e 

3 範疇三排放鑑別 不予以量化 不予以量化 不予以量化 不予以量化 

合計 
17224.9142CO2e 13113.304CO2e 3047.1091CO2e 3014.8688CO2e 

2024年溫室氣體排放量較2023年低，係因用電量降低原因，溫室氣體排放量下降，因全面停產、無天

然氣使用，可見節能措施推動已見成效，後續本司將持續節能減碳管理作業，降低溫室氣體排放，以

善盡企業社會公民之責。 

項目/年份 2021年 2022年 2023年 2024年 

溫室氣體排放強度 1.47 0.99 0.000349 不予以量化 

註1：排放強度=溫室氣體排放量(噸CO2e) /產品總重量(噸)。 

註2：2022年電力排放係數因尚未公佈，故電力排放係數參照能源局2021年公告係數進行計算。 

註3：本公司非屬公告應盤查登錄溫室氣體排放量之排放源,故溫室氣體為自我盤查未經外部查證機構 

     驗證。 

三、水資源管理 

．用水管理 

    台灣儘管降雨量充足，但水資源分配不均，而近年來因環境氣候變遷所導致之暴雨、缺水等情況，

導致水資源日益缺乏，我們將水資源利用視為重要環境與營運議題，致力於提升我們對水資源管理之

韌性及調節能力，在水資源條件不佳的困境下，供水穩定為企業營運所關注的議題。基於風險管控與

企業永續之立場，公司內部已推動製程冷卻用水回收循環再利用，並宣導節約用水。本公司RO系統產

生之純水供應給鍋爐使用，純水製造過程產生之中水回收至廠內廁所沖洗使用，避免水資源浪費。我

們所使用的水源包括自來水與桃園科技園區提供之工業用水，2024年觀音廠總用水量為16,691噸。 
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水資源使用量-觀音廠 

 

項目 單位 
年度 

2021年 2022年 2023年 2024年 

自來水 千公噸 60.874 55.624 14.592 3.998 

工業用水 千公噸 37.394 69.421 11.435 12.693 

合計 千公噸 98.268 125.045 26.027 16.691 

．廢水管理 

     水污染防治課題為當今為企業首重之環境保護要項，也是企業責任重要項目之一，廠內製程廢

水可概分為製程冷卻水、純水系統產生之中水、生活廢水等3大類，針對日常營運產生的廢水，本公

司皆依照水污染防治法規範進行廢水排放作業，並確保放流水的水質在「桃園科技園區廢污水排放限

值」之內。製程冷卻水透過循環回收的方式,產生之水100％回收再利用，純水系統產生之中水約50

％以上進行回收再利用。 

 

廢水回收使用量-觀音廠 

項

目 

單

位 

2022年度 2023年度 2024年度 

產出 回收 回收率 產出 回收 回收率 產出 回收 回收率 

冷

卻

水 

公

噸 
1748906 1748906 100％ 7558 7558 100％ 0 0 0% 

中

水 

公

噸 
23304 14722 51％ 1831 935 0.51％ 0 0 0% 

合

計 

公

噸 
1772210 1763628 99％ 9389 8493 99％ 0 0 0% 

 

    

 

本公司對於廢(污)水的處理，依據水污染防治法規定設置廢水處理專責單位，並定期檢測及監督排放

之廢(污)水水質，所排放之廢(污)水水質符合桃園科技園區污水下水道排入標準，放流水排放標準因

工業區所在區域而異，桃園科技園區廢(污)水排放標準如下所示： 
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廢水排放量-觀音廠 

項目 單位 
年度 

2021年 2022年 2023年 2024年 

生活污水 公噸 38168 41591 8651 5517 

中水 公噸 5993 8582 7668 0 

合計 公噸 44161 50173 16319 5517 

 

四、廢棄物管理 

    目前廠內事業廢棄物清除、處理、再利用均依據桃園市政府核准之「事業廢棄物清理計畫書」及

本公司廢棄物管理辦法(RG-09-02)執行，廢棄物委託領有事業廢棄物清除/處理或再利用資格之環保

公司清理，本公司定期追蹤清運公司車輛至最終處置地點，查看廢棄物流向是否符合法規規定。可回

收(下腳品)廢棄物包含廢橡膠、金屬類廢棄物、廢塑膠、廢棧板、廢活性碳及廢紙等，依廠內廢棄物

管理辦法(RG-09-02)分類收集於廢棄物貯存區後交由合格回收業者進行回收，提升廢棄物再利用之生

命週期。廠內並公告應回收再利用之廢棄物種類，並依廢棄物管理辦法進行分類回收，定期做資源再

利用宣導，強化從業人員資源回收觀念。除依環保法規進行廢棄物處置外，我們也採取下列措施，以

盡可能減少各項廢棄物的產生： 
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1、落實廢棄物分類回收，減少清運之數量。 

2、依公告類別委託再利用機構，做資源性廢棄物回收再利用。 

3、餐廳使用之餐具可供重覆使用，減少免洗餐具使用。 

4、不定期執行內部環境稽核，避免環境污染。 

    廠區廢棄物類別包括一般事業廢棄物、資源性廢棄物、有害事業廢棄物， 

廢棄物總量-觀音廠 

項目 單位 2021年 2022年 2023年 2024年 

一般事業廢棄物 公噸 181 243.96 3.5 26.14 

資源性廢棄物 公噸 677.51 751.80 42.78 0 

有害事業廢棄物 公噸 0 0 0 0.08 

合計 公噸 858.51 955.76 50.78 26.22 

註:一般事業廢棄物以熱處理方式處置。 

五、空氣污染防制 

    製程主要的固定污染源有「輪胎製造程序」、「鍋爐蒸氣產生程序」，均取得固定污染源操作許

可證進行操作，本公司鍋爐選擇採用天然氣為燃料,有效降低空氣污染物產生，製造過程所排放之空

氣污染物的種類包括粒狀物、氮氧化物、揮發性有機物(VOCs)及異味污染物等，針對各類空氣污染物

的防制，我們採取設置空氣物染防制設備來處理廢氣，並有空氣污染防制專責人員每日進行巡檢及監

控，公司投入大量資金維護廢氣處理設備運轉。對於有機溶劑產生之VOCs廢氣於製程後端增設活性碳

吸附塔進行吸附處理，並每年投入大量金額進行活性碳更換，有效降低VOCs排放量，對於混練產生的

廢氣處理，除前端的袋式集塵機外,我們於混練製程後端設置水洗式洗滌塔，有效降低異味污染物的

排放，2024年空氣污染物排放量如下所示： 

 

廠區 污染物種類 單位 2021年 2022年 2023年 2024年 

觀音廠 粒狀污染物 公噸 0.081 0.088 0.013 0 

氮氧化物 公噸 2.582 3.063 1.225 0 

揮發性有機物 公噸 2.976 3.165 0.854 0 

*本排放量為扣除空氣污染防制設備削減後之污染排放量。 

六、環保法規遵守 

    本公司秉持符合法規、持續改善之原則，透過環境管理系統運作方式，定期自我檢視製程設備污染預防措

施與污染防制設備狀況，若遇缺失即時進行改善。另訂有環保相關法規查詢鑑別之規定，由環保管理單位每月

上網查詢收集主管機關公佈之法規更新逐一鑑別並遵照施行。 

年度 違反內容 原因分析 改善對策 

2018年 2018年觀音廠無違反環保法

規事件。 
--- --- 

2019年 觀音廠-空氣污染防制法第

24條第2項。 

與固定污染源操

作許可證記載收

廢氣收集方式由

氣罩收集方式改
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 集方式不符。 為密閉收集,方式

與許可證記載相

符。 

2020年 2020年觀音廠無違反環保法

規事件。 
--- --- 

2021年 2021年觀音廠無違反環保法

規事件。 
--- --- 

2022年 2022年觀音廠無違反環保法

規事件。 

--- --- 

 

2023年 2023年觀音廠無違反環保法

規事件。 

--- --- 

 

2024年 2024年觀音廠無違反環保法

規事件。 

--- --- 

 

 


